ZavrSna obrada i odrZzavanje nakit

Emajliranje u zlatarstvu

U zlatarstvu emajliranje se koristi kao vid zavr&twrade, tako Sto se na delovima
povrSine urdenog nakita, nanosi emajl.
Postoje dve vrste emajla. Klasi emajl koji
se formira stapanjem spremljene mase
visokim temperaturama i novi, lako topi
koji se nanosi uz malo zagrevanje.

Za nanoSenje emajla na povrSinu naki 4
neophodno je dizajnom nakita predvide
izradu udubljenih povrSina u kojée se

unositi emajl. 7 o
Emajli se rade u razitim bojama a koriste L o ——— Y |
se naravno one koje daju najbolji sklad ¢ i “Y\

osnovnim metalom od koga je igen nakit.
(Pe¢ za savremeno emajliranje)

Klasican emajl je staklasta masa, koji se moze obojtiditim dodacima. Dobija se u
osnovi tako Sto se smeSa kvarca, gline, felspatalitk, boraksa i drugih sastojaka
stapa na temperaturi od 700 do 900°C. U toku tojemajl se veze za podlogu.
Zeljena boja emajla postiZze se dodavanjem oksidalae

Ova vrsta emajla spravlja seXe tako Sto se neophodne komponente najpre stope a
potom samelju. Samlevena mase potom se koristinzglieanje.

SmeSa komponenti za emajl topi se do usijatiretenase koja se izliva u vodi radi
granulisanja. Granule se melju zajedno sa dodazarigeljenu boju do fine guste kase.
KaSa se nanosi na predmet koji se emajlira i gn@je600 - 900°C, kada dolazi do
stapanja mase u sjajnu previlaku kéjesto prijanja uz predmet.

Dodaci za boju su oksidi metala i to:

e zaplavu kobalt oksid
e zazutu do crvene oksid gwie
e zazelenu oksid bakra
e« zabelu oksid kalaja

Za emajliranje na plemenitim metalima koriste sel&li emajli:
(sastav je dat u gramima)

- Kristalno staklo 30,0
- Oksid kalaja 6,0
- Boraks 6,0
- Arsen trioksid 2,0
- Kvarcni pesakéist 50,0
- PotaSe 40,0
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Crveni prozraéni emajl

- Zlatnog purpura (aurum stano precepitatum) 0,65
- Kristalnog stakla 30,0
- Boraksa 4,0

Plavi prozraéni emaj|

- Kristalnog stakla 34,0
- Boraks 4,0
- Kobalt oksida 4,0

Plavi mutan emajl

- Kristalno staklo 30,0
- Boraksa 6,0
- Kobalt oksid 4,0
- Kalijum karbonat 4,0
- Arsen trioksid 2,0

Ljubidasti emajl

- Kristalno staklo 30,0
- Boraks 4,0
- Mangan trioksid 4,0
- Kobalt oksid 1,3

Zeleni prozraéan emajl

- Kristalno staklo 30,0
- Zeleni oksid hrom a 4,0
- Boraks 2,0

- Kristalno staklo

Zeleni mutan emajl

30,0

- Boraks

- Hrom zelene boje

8,0
4,0

- Kalcijum karbonat
- Arsen trioksid

Crni emajl

2,0
2,0

- Kristalno staklo 30,0
- Boraks 8,0
- Bakar oksid 4,0
- Kobalt oksid 4,0
- Mangan oksid 4,0
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ZavrSna obrada i odrZzavanje nakit

Savremeno emajliiranje bazira se na primeni prifjeih smeSa za emajliranje, koje
posle nanoSenja na predmetéyrécavaju na temperaturama oko 70°C. Prodagoovih
emajla nudi veoma veliki broj nijansi svih boja kaanogunost meSanja u cilju
dobijanja i drugih nijansi. Zadersavanje emajla na predmetima nude se sgecifi
niskotemperaturne pei kompleti za pripremu za emajliranje.

(Medaljoni sa emajlom, Eloxite Corporation - U.SA.)

Postupak klasiénog emajliranja

NanoSenje emajla na povrSinu nakita veoma je statupak a danas se primenjuje
uglavnom kod izrade unikatnih primeraka.
Postupak emajliranja sastoji se od:

e pripreme mase za emajliranje,

e pripreme povrSine nakita za emajliranje,
e nanoSenje mase za emajliranje,

* peienje emajla,

¢ naknadna obrada emajla.

Priprema mase za emajliranje sastoji se u meSamjup&nenata prema recepturi za
Zeljenu boju.

MeSavina se grubo drobi i & na temperaturi oko 400°C da sec¢gpe komade. Takvi
komadi se naglo hlade u vodi, a potom se obaviplgnje i mlevenje do finog praha.
Mlevenje se obavlja sa dodatkom vode. Za providmajle mlevenje se obavlja do
krupnate 250-315 mikrona a za neprovidne potrebno je rastije mlevenje.

Samleveni praSkasti emajl pere se da bi se otklonit i ¢uva u vlaznom stanju do
upotrebe.

Za emajliranje nakita od srebra i zlata potrebndgealebljina metala bude najmanje 0,4
do 0,5 mm. Takde, je potrebno da metal bude bez poroznih povrSina.

Cisto srebro nije pogodno za emajliranje ali je phgo legura sa 97% srebra i 3%
bakra.
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Srebro i njegove legure pred emajliranje trebatizaa 680-700°C pricemu se na
povrSini formiraju oksidi, a tako formirane oksitteba @istiti blago zagrejenom 10-to
procentnom sumpornom kiselinom.

Predmete od zlata treba Zariti na temperaturi 58®@D°C i lagano hladiti a potom
odistiti meSavinom vode, sumporne i azotne kiselifosle otklanjanja oksida
mesavinom kiselina, potrebno je isprati predmetmiva rastvorom radi neutralizacije.
Zlatne legure ispod 18 karata treba emajlirati §maj koji imaju nizu téku topljenja
da ne bi doSlo do topljenja metala.

Emajli mogu biti:

e lako topivi 770-730°C
e srednje 730-770°C
e teSko topivi 770-820°C

Kod izbora vrste emejla moraju se poznavati tentpezaopljenja legure i emajla.
NanosSenje mase za emajliranje obavljgetkicom ili malim lopaticama.

Da bi se mase za emajliranje prilepila za metakgboio je mesto za emajliranje
premazati terpentinom ili pastom dobijenom od seangunje. Preko lepka se nanosi
vlaZna masa za emajliranje a potom se papirom wmjdifk vlage iz mase.

Posle nanoSenja mase za emajliranje vrsi se susengmperaturi oko 100°C.

Osusena masa za emajliranje treba da &e aeli topljenja i dobijanja emajla.

U praksi se pokazalo da brzoépeje na nesto viSoj temperaturi od navedenih dalje b
rezultate nego duZe genje na niZoj temperaturi.

Dorada emajla

Posle stapanja mase za emajliranje i dobijanjaleareg povrSine, obavlja se dorada.
Ona se sastoji @iséenju oksida koji su obrazovani usledéprja emajla.Ci¢enje
oksida mogte je mehargkim poliranjem ili meSavinom sumporne i azotne kise
Ukoliko emajl nema dovoljno kvalitethu povrSinu eha se ravnanje i gt@nje
povrsine emejla. Ovo je mode obavljati Zarenjem emajla ili mehakim glatanjem
korisenjem tvrdih, veoma finih abraziva (karborunduma).

Zarenje se obavlja na temperaturi oko 900°C, takos& u zagrejanu peunese
emajlirani predmet i sgka da se emajl zatopi i dobije visok sjaj.
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