Zlatarske vestine

Izrada i korisc¢enje zlatnih

listova

Veoma tanki listici,
debljine od 8000-10000 delova
milimetra mogu se izradivati od
zlata, srebra 1  paladijuma.
Najces¢e se izraduju od zlata a
koriste se za pozlaivanje gipsa,
plastike, kamena ili drveta i to
lepljenjem po povrSini. Najcesce

Vrste i dimenzije zlatnih listova

Standardne dimenzije
zlatnih listova su 80x80 mm ili
85x85 mm. Listovi se pakuju u
obliku sendvica, tako da je svaki
list zaSti¢en sa dva papira i obicno
jedno pakovanje sadrzi 25 listova.

Paket listova sadrzi 20
“knjiga” 1 500 listova. Hiljadu
listova finoc¢e 22 karata standardne
velicine, teze oko 10 grama. Jedno
pakovanje od 25 listova moze da
pokrije povrSinu od oko 18
kvadratnih decimetara.

Izraduju se sledece vrste
zlatnih i drugih metalnih listi¢a:

e Zlatni listovi finoée 23
karata, imaju boju Ccistog
zlata.

e Zlatni listovi od 23 karata-
stakleni, Kkoriste se za

se ovom tehnikom presvlace ikone
kao 1 drugi ukrasni predmeti.

Duzina trajanja pozlate
zavisi od debljine listova i od
primene predmeta. Naravno, ovaj
na¢in pozlate koristi se za
predmete koji nisu izlozeni trenju
bilo koje vrste.

oblaganje stakla na
izlozima i slicnim
objektima.

e Zlatni listovi od 22 karata,
imaju boju ¢istog zlata.

e Zlatni listovi od 18 karata,
svetle ili zelene nijanse na
bazi legure sa srebrom.
Kod koriS¢enja moraju se
lakirati.

e Zlatni listovi od 16 karata,
legirani se srebrom, svetle
limun-Zzute boje.

e Srebrni listi¢i koji moraju
da se zastite lakiranjem.

e Paladijumski listi¢i, ne
oksidiSu na vazduhu.
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Izrada zlatnih listica

Izrada  zlatnih  listica
obavlja se u nekoliko faza.
Pocetak je u livenju polaznih
komada od zlata fino¢e 22 karata.
Odlivak se kuje do debljine ploce
koja moze da se valja u valjaonici.
Valjanje se obavlja u vise
provlacenje, uz neophodno
zarenje. Teznja je da se valjanjem
dobiju trake debljine oko 140-tog
dela milimetra, odnosno na
debljinu oko 0,007 mm. Rad na
valjanju mora da se obavi tako da
ne dode do zaprljanja i lepljenja.

Posle  dobijanja  trake
navedene debljine potrebno je da
se obavi odsecanje u kvadrate
dimenzije 4x4 cm. Odseéni
komadi stavljaju se izmedu
komada pergamentu od telece
koze, dimenzija 12x12 cm.

Tele¢a  koza-pergament,
mora da bude premazana
praskastim gipsom. Komadi koze
moraju da budu po jednoj ivici
povezani kako se ne bi tokom
kovanja razilazili. Najmanje se
povezuju po 20 stranica. Knjige ili
sendvi¢i sa koznim listovima 1
listovima zlata, stavljaju se u
drvene okvire.

Tako pripremljene knjige
se kuju ¢eki¢ima. Najpre se koriste
cekic¢i tezine do 3 kg a potom

nesSto lak$i a na kraju najtezi, od
oko 11 kg. Cekiéi treba da imaju
ispupcenu glavu.

Prilikom kovanja dolazi do
zagrevanja knjige pa je neophodno
povremeno hladenje.

Kad listovi zlata dobiju
povrsinu koja je jednaka povrsini
koznih slojeva, vade se i formira
se nova knjiga uz predhodno
rasecanje listova zlata na Cetiri
jednake povrSine.

Kovanje se nastavlja na isti
nacin kao i u prvoj fazi, sve dok ne
dode do povecanja povrsine zlata
do wvelicine listova od govede
koze.

Kada se kovanje zavrsi u
ovoj fazi, vade se listovi i ponovo
seku na Cetiri komada. Listovi se
stavljaju izmedu pergamentnih
koznih listova i kuju preko ravnog
mermernog bloka. Kozni listovi
treba da imaju zavr$nu dimenziju
od 7,6 x 9,5 cm.

Uz ovakvo postepeno
kovanje listovi zlata dovode se na
debljinu oko 0,0001 mm. Ovako
dobijeni listovi isecaju se na
koznom jastuku u pravilne
dimenzije. Listovi se pakuju u
sendvice sa mekom, glatkom
hartijom.
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Pozlaéivanje listi¢ima zlata
Pozla¢ivanje listi¢ima zlata
obavlja se lepljenjem preko
predmeta. Da bi se obavilo
kvalitetno pozlac¢ivanje, povrsina
mora da bude neporozna i glatka.

Ako je povrSina  porozna,
neophodno je da se najpre
premazima dobije = neporozna
povrSina. Posle premazivanja,

neophodno je veoma fino glacanje
povrsine, kao i potpuno ciS¢enje
od masnoca i prasine.

Za lepljenje zlatnih listova
primenjuje se zlatno tutkalo koje
moze biti sporosusivo, brzosusivo,
zuto ili bezbojno. Zlatni listovi

lepe se zutim tutkalom, a zatim se
suse. Kada su povrsine reljefne,
neophodno je pamu¢nom vatom
pritisnuti  listice da  potpuno
prekriju sve neravnine.
Preklapanje listova obavlja
se lepljenjem kao i1 kod nanoSenja

na predmet.
Posle lepljenja  zlatnih
listova, obavlja se CisCenje 1

glacanje pozlacenje povrsine. Ako
je pozlata obavljena niskokaratnim
listovima, potrebno je obaviti
premazivanje providnim,
bezbojnim lakom radi zaStite od
patiniranja.
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